
霓 虹 闪 烁 的 现 代 都 市 、郁 郁 葱 葱 的 原

始 森 林、汹 涌 翻 滚 的 海 浪 ⋯⋯ 走 进 深 圳 市

艾比森光电股份有限公司（以下简称“艾比

森”）体验馆，一幕幕逼真、灵动、壮观的高

清画面在 LED（发光二极管）显示屏上徐徐

展开。

日前，艾比森入选由工业和信息化部公

布的第八批国家级制造业单项冠军名单。

作为 LED 显示领域的龙头企业，艾比森凭借

在技术实力、创新能力等领域的优势，产品

远销 140 多个国家和地区。

抢抓市场机遇

在今年 2 月份举行的一场国际篮球赛

事上，主办方采用了由艾比森研发生产的

LED 地板屏。该地板屏在比赛中可根据现

场情况改变划线布局、地板颜色，实时显示

比赛数据、镜头回放、庆祝动画等。球员还

可 以 佩 戴 跟 踪 设 备 ，与 地 板 屏 进 行 实 时

互动。

“这块地板屏亮度和色彩一致性高，有

效 提 升 了 赛 事 的 观 赏 性 能 。”艾 比 森 副 总

裁、产品线负责人邓汉卿介绍，地板屏由双

层玻璃与 LED 屏幕组合而成，具有高水平

的减震和弹性特性，可减轻运动员的关节

负荷，能够为运动员提供稳定、安全的运动

环境。相较于传统球场，LED 地板屏能使

大型场馆的转场更为便捷，为运营方节省

了时间和人力成本。同时，LED 地板屏还

能为营销活动提供多元化、互动性强的视

觉化方案。

上世纪 90 年代末，LED 在国内还是鲜为

人知的舶来词。艾比森公司董事长丁彦辉

当时在一家深圳电子厂工作，他从焊接工开

始，逐步学会了 LED 屏制造、组装和安装技

术。在这个过程中，他发现 LED 在照明、显

示等领域被广泛应用，发展前景广阔。于

是，他与合伙人于 2001 年创办了艾比森，朝

着 LED 领域进发。

创业之路并非一帆风顺。“艾比森成立

的前 5 年，由于基础薄弱，还要面对激烈的市

场竞争，公司发展缓慢，利润率很低。”丁彦

辉说。

“2005 年 10 月份，艾比森参加了在广州

举办的第 98 届中国进出口商品交易会，一位

国外采购商看中了一款产品，当场就把产品

买走了。不久后，艾比森又拿下一笔来自海

外的订单，发展随之迎来转机。”丁彦辉说。

如今，艾比森已开拓了多地市场，应用

案例超 6 万个，曾多次为国际级体育赛事提

供 LED 显示产品与服务。

聚焦研发创新

“企业发展的原动力是创新。”邓汉卿表

示，艾比森始终将技术创新作为企业根基，

积极布局行业前沿技术，持续对 LED 封装技

术、显示画像画质处理技术、超高清显示系

统等新技术进行探索开发。

“ 随 着 人 们 对 视 觉 体 验 需 求 的 不 断 提

升，LED 屏的发展方向转为小间距甚至微间

距。”邓汉卿介绍，小间距 LED 通过缩小灯珠

间距实现了更细腻的显示效果。Micro LED

（微发光二极管显示器）则在小间距 LED 的

基础上进一步缩小灯珠间距和芯片尺寸，这

被视为未来显示技术的主流趋势和发展方

向。自 2016 年起，艾比森着手布局储备 Mi-

cro LED 相关技术，探索出多项新技术、新材

料与新工艺。

LED 封装技术是 Micro LED 显示面板

制造中最重要的底层支撑技术之一。2022

年，艾比森研发出板上芯片封装技术，该技

术和传统的表贴式封装技术不同，它将发光

芯片集成在 PCB 电路板（印刷电路板）中，而

非一颗颗焊接在其中，可有效提升 LED 显示

屏的发光效率和对比度。

“板上芯片封装技术还能让显示屏更加

节能。”邓汉卿表示，LED 显示屏散热是一大

难题。这项技术可以让屏幕散发的热量直

接从 PCB 电路板散出，产品节能效率达到

40%以上，显示屏寿命也得以进一步延长。

基于板上芯片封装技术，艾比森还在显

示屏封装材料、模压工艺、混晶方法等方面

不断创新，申报并取得了多项相关发明专

利，2021 年开发的高分子材料超黑涂层工艺

便是其中之一。邓汉卿介绍，采用了该工艺

的显示屏可呈现出更纯粹、深邃的黑色，保

证了墨色一致性。黑度越高，屏幕最亮和最

暗部分之间的亮度差就越大，对比度就越

高，明暗场景下给视觉带来的冲击力也就越

大，画面显示效果便得到了大幅提升。

艾比森的研发创新还沿着产业链向上

延伸。过去，国内 LED 制造企业都是从海外

上游生产商进口灯珠原材料，不仅成本高，

而且交付周期长。“基于降本增效的需求，艾

比森决定自己制造灯珠。”邓汉卿说，比照海

外上游生产商标准，艾比森自主研发出 LED

灯珠并应用于户外显示屏中。使用自己生

产的灯珠，只需 1 个月左右便可实现交付，生

产成本也大大降低。制造约 12 平方米的屏

幕，采用进口灯珠，成本为 80 万至 100 万元，

采用自研灯珠后，成本降至 30 万至 40 万元。

“创新成果离不开硬核团队的创造力。”

邓汉卿说，艾比森坚持自主研发，积极打造

和完善高效创新体系。近 3 年来，艾比森投

入研发经费超 4 亿元，并聘请技术专家成立

高清显示技术创新中心，加速推动新技术应

用。艾比森还通过成立智能制造研究中心，

引进 MES（生产执行系统）制造管理体系，实

现了生产制造全流程数字化、智能化管理，

有效提高了生产效率和产品品质。

截至今年 3 月，艾比森累计申请各类知

识产权 900 余项，其中发明专利 190 余项。丁

彦辉说：“艾比森将继续专注技术研发，培养

和引进优秀研发人才，为公司的持续创新和

发展提供坚实支撑。”

培育精细品质

“在先进制造行业中，品质稳定尤为重

要。”艾比森副总裁赵阳说，艾比森于 2018 年

起不断细化 LED 制造标准，提出了包括安全

标准、技术标准、环保标准、服务标准等在内

的八大显示标准。

“安全标准是八大标准中的重中之重。”

赵阳举例说，位于地铁等封闭空间内的显示

屏，若发生自燃或被人为破坏，会造成巨大

安全事故。艾比森与科研院所联合开发出

一种采用多层超薄高分子涂层技术的材料，

利用材料自身的阻燃性和耐高温、低烟低毒

等特性，可阻断火源与显示屏易燃材料之间

的通道，达到防火阻燃效果。该材料还解决

了市场上普遍采用金属面罩和底壳阻燃方

案带来的高成本、难装配问题，极大提升了

产品的安全性能。

“采用廉价模组拼接屏，也存在不可忽

视的安全隐患。”赵阳说，模组拼接屏没有

箱体保护，其电源、板卡、线材等零部件都

裸露在外，安装时需逐一拼装零部件，不仅

安装效率低，还存在线材短路、电源超载、

电磁辐射超标等风险。为此，艾比森在业

内推行“品牌整机”理念，研发出采用一体

化集成设计和轻量化设计的整机，没有电

源、接收卡、连接线等零散部件，可实现整

机磁吸安装，安装效率较模组拼接屏提高

了 3 倍 ，安 装 后 的 屏 幕 走 线 简 洁 、平 整 度

高；箱体重量比模组拼接屏降低了 50%，最

薄处仅 24 毫米。

过 硬 品 质 的 背 后 ，是 企 业 管 理 的 精 细

化。赵阳说，数字化浪潮下，企业管理离不

开数据驱动。早在 2007 年，艾比森就已开

始数字化布局，先后投入超 5 亿元，建设了

18 个信息化系统，并在集成电路、控制系统

等领域持续创新。如今，艾比森的工厂实现

了 生 产 数 据 互 联 互 通 ，智 能 化 水 平 大 幅

提升。
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李华林

一个个电子元器件经过焊接、组

装、测试等多项工序后，变身为车载香

氛系统、云钥匙、毫米波雷达等系列车

载智能化产品⋯⋯重庆桴之科科技发

展有限公司（以下简称“桴之科”）生产

车间里，工人们在加紧赶制订单。

桴之科位于重庆巴南区，是一家从

事汽车车载智能化产品研发、制造、销

售的国家级专精特新“小巨人”企业。

自 2011 年成立以来，公司始终坚持以科

技创新为引领，以市场需求为导向，通

过不断研发新产品拓展市场空间、提升

核心竞争力。

在桴之科的产品展厅里，一款只有

半个手掌大的雷达产品引人注目。“这

是公司自主研发的 77G 赫兹毫米波雷

达。”桴之科董事长董理理介绍，这款车

载毫米波雷达不仅可以在雨雾天气下

根据路面情况及时发出预警，还能精准

测量与前车的安全行驶距离，提醒司机

避让。

在汽车辅助驾驶领域，77G 赫兹毫

米波雷达是一座技术“高山”。桴之科

专门组建了 60 多人的技术攻坚团队，通

过反复研究、论证、试验，攻克了天线、

印制电路板、产品与车辆的集成、道路

测试等 10 多项难关，研发出具有自主知

识产权的 77G 赫兹毫米波雷达芯片并

实现量产。

“这款雷达兼具微波雷达和激光雷

达的优点，在物体分辨率、测速和测距

精确度等方面性能更优越，可以让车辆

在高速公路、隧道、桥梁等环境下行驶

更加安全。”桴之科副总经理兼研发总

监李辉告诉记者，“产品不仅性能在行

业内领先，而且价格比国外同类型产品

降低约 30%，上市第一年的销量就超过

10 万套。”

近 年 来 ，我 国 汽 车 后 市 场 规 模 不

断 增 长 ，新 产 品 、新 技 术 应 用 更 加 普

及。聚焦汽车后市场，桴之科研发了

一键启动、思锐车联网等一系列智能

产品。“截至目前，公司已累计为 5000

多 家 4S 门 店 、100 多 万 车 主 提 供 产 品

和服务。”桴之科总经理张亮说，智能

产 品 进 一 步 增 强 了 公 司 的 市 场 竞

争力。

适应市场需求，桴之科还打造了融

合车身电子、智能硬件、移动互联网与

大数据分析等诸多技术于一体的车载

智能生态平台，通过一系列车载智能终

端去感知用户车辆的各种信息，提供更

加及时和完备的定制化服务。

坚 持 自 主 创 新 ，带 来 了 新 产 品 的

不断涌现。“近年来，公司持续加大研

发投入力度。2023 年，公司研发投入

约 3000 万元，同比增长 10%，技术攻关

能力明显增强。”李辉说，桴之科还与

高校、科研院所深入开展产学研合作，

围 绕 新 型 汽 车 智 能 网 联 技 术 进 行 攻

关，建立了产学研协同创新中心及联

合实验室，大幅提升了研发实力和创

新能力。

目前，桴之科已获得 6 项发明专利、

28 项实用新型专利、6 项外观专利、36

项软件著作权登记证书。

“公司将顺应智能网联新能源汽车

发展趋势，持续聚焦汽车后装 4S 店渠道

细分市场，开发高附加值、智能化的高

性能产品，通过技术创新和产品创新增

强企业核心竞争力，满足消费者多元化

需求。”董理理说。

桴之科公司加强产学研合作——

探 索 智 能 出 行 新 方 式
本报记者 吴陆牧
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翻开 A 股上市公司 2023年

年度报告，“商誉减值”成高频

词。一些上市公司因此前收

购的子公司发生商誉减值，引

发 了 股 价 波 动 和 投 资 者 担

忧。例如，纳思达对其子公司

利盟国际计提商誉减值高达

78.84 亿元，使该公司去年业绩

出现亏损。

根据企业会计准则，上市

公司对过去收购资产时所形

成的商誉，要按照实际运行状

况，基于审慎性原则进行必要

的重估，这个过程中可能会出

现商誉减值。也就是说，上市

公司购买的子公司没有之前

那么值钱了，如今需要减掉虚

高的价值，更准确地呈现其真

实面貌。

受 全 球 经 济 不 确 定 性 影

响，近年来，部分上市公司所

收购资产没能获得预期收益，

企业通过重新确认资产价值，

进行相应商誉减值有其合理

性。及时合规的商誉减值，是

上市公司准确披露会计信息

不可或缺的一环，有利于投资

者更准确地了解上市公司经

营状况，也有利于公司卸下包

袱、轻装上阵。

一 些 上 市 公 司 为 曾 经 的

高溢价收购、盲目跨界并购行

为买单。过去几年，部分上市

公司为追热点、炒概念，高溢

价、高承诺收购，以形成高商

誉，但后续发展不及预期，只

能通过大额商誉减值甩掉财

务包袱，继而引发业绩变脸、

股价下跌。

无论何种原因，商誉减值尤其是一次性巨额商誉减

值，必然会影响上市公司的市场表现，对中小股东造成伤

害。这给上市公司提了个醒：并购并非发展的灵丹妙药，

企业还得根据自身实际情况，在做好尽职调查的前提下科

学决策，从源头上规避商誉虚高。

值得警惕的是，上市公司商誉减值的背后，也可能存

在“财务洗澡”等违法违规行为。根据监管部门披露的案

例，不乏上市公司将商誉减值作为调节利润的手段，通过

一次性巨额商誉减值进行财务“洗澡”，以达到操纵业绩的

目的。

洗得掉的是表面上财务报表的难看，洗不掉的是实际

经营能力的羸弱。今年以来，沪深交易所已发出多封问询

函，追问相关上市公司商誉减值的合理性，其中部分公司

因操纵商誉减值而遭到监管处罚。

遵纪守法应是上市公司坚守的底线。上市公司应秉

持审慎原则，合理合规进行商誉减值，避免因业绩大起大

落造成股价动荡。同时，要真实客观进行信息披露，积极

回应投资者关切。

创 意 点 亮 荧 屏
——艾比森公司专注 LED显示屏研发制造

□□ 本报记者本报记者 杨阳腾杨阳腾

艾比森公司智能制造车间。 （资料图片）


