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劳动之花 最美盛开（二）

百多年前，伶仃洋上叹伶仃。如
今，伶仃洋上展新篇。一项史无前例
的工程——港珠澳大桥经过 8 年的
建设终于就要通车了。

林鸣，是港珠澳大桥岛隧工程项
目总经理，他以一种“强国筑梦”的责
任感，率领团队承担起攀登世界建桥
技术高峰的重任，践行着一位共产党
员的崇高使命。

当今世界，只有极少数国家掌握
外海沉管建设的核心技术。港珠澳
大桥建设前，中国在此领域的技术积
累几乎是零，即便花上天价咨询费
用，也无法买到核心技术。工程筹备
阶段，林鸣团队掌握的全部建设资
料，只是1张3年前网上公开发表的
沉管隧道产品的宣传单页。没有任
何先例可循，林鸣拿起这张宣传单
页，带领团队开启了这项世界级顶尖
难度的技术攻关，他们首先从充分的
研究论证开始。林鸣说：“即使我们
的起步是0，我们只要往前走一步就
会变成 1。”天马行空的头脑风暴与
脚踏实地的研究论证，汇集成一次又
一次充满艰难的讨论争辩。

自港珠澳大桥项目建设以来，林
鸣每年都带领团队召开上千次讨论
会议。在林鸣带领下，神秘的世界级
难题解答思路逐步成熟，一部代表世
界工程顶级技术的《外海沉管隧道施
工成套技术》方案，记录了项目自建
设至今的百余项试验研究和实战演
练，自主研发的十几项国内首创且世
界领先的专用设备和系统，获得的数

百项专利，以及成功攻克的十余项外
海沉管安装世界级工程难题。

林鸣的担当品格，早已成为土木
工程业界的一面旗帜。早在 2000
年，林鸣负责建设时为中国第一大跨
径悬索桥的润扬大桥，其中南汊悬索
桥北锚碇因其体量大被誉为“神州第
一锚”。北锚碇需要在长江边深 50
米的基坑内施工，长江和基坑之间的
土堤若有闪失，江水将瞬间灌满基
坑。工人们望而却步，林鸣却毅然拿
起小板凳坐在基坑底部陪工人们一
起施工，成为定心丸。

十多年后，在超级工程港珠澳大
桥建设中，林鸣毫不犹豫地扛起工程
责任的全部重担。港珠澳大桥沉管
隧道第一节沉管浮运安装时，由于没
有经验，安装过程充满挑战、困难重
重，团队成员甚至开始质疑是否真能
完成这项“看似不可能完成”的任
务。林鸣一边处理安装中的难题，一
边安慰大家：“首次尝试世界最长的
海底沉管隧道施工，会有挫折。轻轻
松松就成功，还叫什么世界级工程？”
安装中，林鸣始终站在安装船上指挥
各项工作。到沉管终于顺利安装就
位、开创了中国外海沉管隧道建设的
先河时，林鸣已有96小时没休息。

外海沉管隧道安装因难度巨大，
被誉为“走钢丝工程”，林鸣说：“我们
就是‘走钢丝’的人，我们走的是世界
最长、行走难度最大的‘钢丝’，任何
环节都不能有丝毫大意，必须拿着显
微镜去走，严之又严、细无止境。”

中国交建总工程师、港珠澳大桥岛隧

工程项目总经理林鸣：

为做好超级工程而奋斗
本报记者 李茹萍

重庆铜梁区公安局刑事侦查支队刑事

技术大队大队长杨发英：

守护公平正义是我的职责
本报记者 吴陆牧

提起“法医”这个职业，许多人脑
海中浮现出来的，往往是血淋淋的杀
人现场、腐烂的尸体、令人作呕的尸
臭味、高强度的工作时间……然而，
正是法医们在第一时间赶赴案发现
场，通过揭开死者的“死因密码”，为
死者伸张正义，让罪犯难逃惩罚，捍
卫法律的尊严。

重庆铜梁区公安局刑事侦查支
队刑事技术大队大队长杨发英，就是
一位被广为赞誉的女法医。她在法
医这一职业上，一干就是14年，累计
出勘各种案件现场2300余次，出具
法医鉴定书1700余份，直接或间接
帮助侦破案件1100余起，用行动诠
释了对公安事业的忠诚和热爱。

“每个人都有使命，每一个生命
都值得尊重。”40 岁的杨发英说，每
当自己身穿白大褂，头顶警徽出现场
时，内心的责任感和使命感油然而
生，“我的责任和使命，就是还原真
相，让死者发声，为生者维权。”

公安法医鉴定是一项要求高度
精确的科学工作，需要严谨的工作态
度和坚强的心理素质，容不得半点疏
忽和马虎。2005 年 7 月份，铜梁二
坪镇发生一起故意杀人案，杨发英与
同事们步行十余里山路赶赴现场。
由于死亡时间与报案时间相隔10余
天，被挖掘出来的尸体高度腐烂，在
场的人无不捂着鼻子远远走开。杨
发英顶着恶臭，对尸体做了极其仔细

的检查，为破案提供了重要依据。有
人问杨发英：“你难道不怕臭？”她回
答道：“有谁不怕臭不怕脏的？但我
是法医，现场就是我的战场。”

对案件的执着追求，把工作做到
极致，让杨发英成为同事眼中的完美
法医。“意志坚定，做事细心，困难面
前从不低头。”这是同事对杨发英的
一致评价。

2013 年 2 月份，有人在悬崖下
发现散落的尸骨。火速赶到现场后，
杨发英在陡峭的山坡上地毯式搜索
了4个小时，终于将整个尸体的大骨
全部找齐，还找到了许多细小尸骨。
随后，她立即回到解剖室、实验室，通
过骨骼重合、尸骨测量等一系列检验
鉴定，确定了尸体的身源、死亡性质、
死亡原因、致伤工具及死亡时间，协
助破获了这起杀人抛尸案。

从警 14 年中，杨发英已记不清
出过多少次惨烈现场，触碰过多少具
尸体。“我是共产党员，一名人民警
察，守护公平正义是我的职责。”杨发
英说，再苦再脏再累，只要能为破案
提供关键证据，就是自己的人生最有
意义之事。

近年来，杨发英先后获得“重庆
市十佳巾帼建功标兵”“重庆市岗位
学雷锋标兵”“全国五一劳动奖章”等
荣誉。“不忘初心，方得始终。只有干
好工作，才能对得起身上的警服。”杨
发英说。

黑龙江哈尔滨第一机械集团车辆事业部车体分厂

焊接技能大师冯世毅：

弧 光 闪 烁 工 匠 魂
本报记者 倪伟龄

自古工匠精神，“惟精惟一，允执厥中”。如
今，黑龙江省哈尔滨市第一机械集团车辆事业
部车体分厂焊接技能大师冯世毅，于弧光闪烁
中展现了新一代大国工匠精神，以及“如切如
磋”“如琢如磨”的精益求精之品格。

冯世毅在20多年职业生涯中，“如醉如痴”
地钻研焊接工艺，完成了装甲板等高强度特种
材料的单面焊双面成型操作，掌握了铝、铜及合
金异种材料的焊接，高强度薄板焊接变形等技
术绝活儿，荣获焊接高级技师等职称，并于2017
年成为国家级“冯世毅技能大师工作室”领班
人，成为中国兵器焊接大工匠。

2017年，车体分厂承担了公司某舰载炮项
目科研生产任务，冯世毅在没有完善工艺流程

和完整组合工装的情况下，带领高技能人才创
新工作室成员，完成了首次应用在海军舰船上
大口径火炮的生产及工艺编制工作。他们自主
研发出的“气体保护焊机气体预警系统装置”，
成功申请了国家专利。

工作中，冯世毅勇于追求创新。在焊接某
防空用炮车工作中，尾部盖板压条原始状态是
整张钢板切割而成，为防止焊接变形，冯世毅通
过调整工序放弃使用工艺拉筋，直接用牙条，使
每台装甲车辆减少钢板用量1平方米，大大节省
了人工费用。

2012年，冯世毅负责承担公司首次生产装
甲车辆油气悬挂系统焊接任务。由于部分活塞
的焊接经常遇到两种不同性质的材料，化学成

分与力学性能不同，成为焊接难点，甚至产生破
坏性断裂，导致装甲车辆发生事故。冯世毅经
反复试验，找到了铝青铜与45号钢两种异种材
料焊接参数与技能操作方法，解决了塌陷及焊
缝强度下降的难题，为装甲车辆悬挂系统生产
制造提供了有力技术支撑。

集团在研制自行履带式舟桥车时，由于该
种车要在水面行驶，要求甲板很薄，最薄处厚度
仅为1.5毫米，这给焊接工作带来了薄板焊接变
形的世界性难题。唯一解决办法，就是薄板焊
接变形矫正。冯世毅靠着刻苦钻研，最终成功
攻克了这一难题。

冯世毅还以创新工作室为依托，组织开展
技能培训和技能竞赛活动，每次都担任理论和
技能培训老师，对公司整体产品的焊接质量提
升、青年职工焊接技能水平的提高起到了关键
作用。近5年来，他利用业余时间培训职工500
余人次，培训课时200余次，培养出6名高级技
师、15名技师。

从2005年被聘为“中国兵器关键技能带头
人”至今，冯世毅先后荣获黑龙江省劳动模范、
中国兵器技术能手等荣誉称号。

贵州乌江水电开发有限责任公司构皮滩发电厂继电

保护班：

让青春在艰苦奋斗中闪光
本报记者 吴秉泽 王新伟

每年进入4月份，贵州的雨水渐渐多起来，汛
期将至。此时，李霄的神经比平时绷得更紧，要随
时准备处置险情，“设备安全，丝毫马虎不得”。

李霄，贵州乌江水电开发有限责任公司构皮
滩发电厂继电保护班班长，带领着一支平均年龄
只有27岁的队伍，负责全厂5台60万千瓦发电机
组的继电保护、励磁系统、稳控系统、直流系统及
开关操作回路等设备的日常维护与检修工作。

“保护班随时都在接受着考验，也一次次经受
住了考验，为电厂设备安全筑起了一道牢固防
线。”说起保护班的工作，构皮滩发电厂负责人说。

2014年7月份，乌江流域首次遭遇20年一遇
的特大洪水，水位一度达到投产发电以来的最高

位。全厂职工绷紧了神经，随时应对突发情况。
7月12日午夜0点左右，保护班办公室的电

话响了起来，班长李霄一把抓过电话。电话那头，
传来徒弟谭普成急促的声音：“师傅，快来GIS室

（高压配电装置室），我们在例行巡检时发现顶棚
墙体渗水！”

“小谭，不要慌，我们马上就到！”李霄挂掉电
话，立即向值班人员下达命令，“GIS室出现渗水，
设备有危险。李俊松、朱奎、向梅竹拿上脸盆和铲
子，马上跟我到GIS室抢险。王立军赶紧联系防
汛指挥室汇报险情！”

“班长，你才下班，就留在办公室吧，抢险交给
我们4个人去，保证完成任务。”看着李霄布满血

丝的双眼，王立军关切地说。
“按照安排，立刻行动！”话音未落，李霄戴上

安全帽，抄起工具，向外奔去。
没想到，这一去就是一夜。由于顶棚渗水无

法直接用机器排走，李霄等4人只好人工排水，端
着水盆往返穿梭于渗漏点与厂房排水井之间，直
到早上 8 点才消除危险。这一夜，李霄他们在
200米的距离上足足走了20公里。

类似这样的事例，在保护班还有很多。无论
环境和条件多么艰苦，他们总能一次又一次地克
服重重困难，不负使命，完成任务。

在平常的工作中，保护班还不断创新，摸索总
结出了“未遂控制323法”，使得设备管理更加规
范，设备运行更加稳定，实现了继电保护定检计划
完成率100%、优良率100%，单项工作耗时同比
降低30%。为此，保护班已连续7年实现所辖主
设备保护投运率100％，继电保护装置事故数、励
磁系统事故发生次数均为零。

保护班自2009年组建以来，先后获得全国工
人先锋号、全国青年文明号、全国优秀质量控制小
组等各级荣誉50余项。

北京金隅琉水公司熟料制备车间党支部

书记郭玉全：

把水泥窑变成“城市净化器”
本报记者 杨学聪

工作之余接受采访的郭玉全，依然
穿着工装。

作为北京金隅琉水环保公司熟料
制备车间党支部书记，郭玉全在水泥行
业已打拼了30多年。他掌管的熟料车
间，是水泥厂运转的“心脏”，更是“变废
为宝”的关键环节。这位先后荣获中国
水泥突出贡献奖、全国技术能手、全国
五一劳动奖章等称号的技术大拿，通过
技术攻关实现着自己的绿色梦想。

1983年，不到20岁的郭玉全子承
父业，来到琉璃河水泥厂当了一名看火
工。历经4年炉前目不转睛的观察，让
他只需凭肉眼就能判断出窑内温度、通
风、压力等状况。此后，从看火到液压、
润滑，从钳工到焊工，他几乎干过水泥
生产线上的每一道工种，样样精通，把
技术工人做到了极致。

2002年以后，曾经“皇帝女儿不愁
嫁”的水泥行业出现产能过剩，传统水
泥行业也越来越无法容于北京的城市
定位。想留下，必须转型！往哪里转
呢？很快，一个新机会出现了。

当时，每焚烧100吨生活垃圾，垃
圾焚烧厂收集净化系统能收集到 3 吨
至 4 吨飞灰，北京每年产生约 10 万吨
飞灰，其中含有二恶英、重金属等危险
废弃物。这些不招人待见的飞灰，只要
处置好，就是生产水泥的好材料。

2005 年，金隅集团与北京市科委
合作的“垃圾焚烧飞灰资源化处置”研
发破题；2008 年垃圾焚烧飞灰水洗中
试线建成；2012年11月份国内首条飞

灰处置示范样板工程建成；2015 年 9
月份，我国首条飞灰工业化处置示范线
成功达标达产运行。

这条示范线的生产调试，是由郭玉
全带领的一线技术工人团队完成的。
没有经验可借鉴，郭玉全用了整整1年
时间学习盐化工知识，带领团队扛起了
水泥窑变身“城市净化器”的重担。由
于入厂的飞灰越来越细，大规模工业化
处置阶段遇到了更大难题，以往的技术
路线面临推倒重来的抉择。

郭玉全深知，转型成功与否，决定
企业的生死存亡，“最困难时，大家不分
昼夜吃住在现场。看看身后上千员工，
我们不愿也不敢放弃。”2015 年，他和
同事带着飞灰样本，三天四地考察了设
备厂家，最终用一台符合飞灰处置工艺
特性的浆液分离机，攻克了技术难关。

如今，飞灰中的二恶英在1700摄
氏度的水泥窑中灰飞烟灭；重金属物
质被固化在水泥熟料的晶格里；含量
高达20%的氯是处理难点，他们用水
把氯置换提取出来，用蒸发结晶系统
提取出工业盐，滤除 95%以上的氯，
然后入窑；处理过程中产生的蒸馏水
则循环利用。

最让郭玉全骄傲的是，这条生产线
使得放于别处的危险废弃物经过无害
化处理变为可利用资源，并实现零排
放。2015年10月份，琉璃河水泥公司
飞灰工业化处置示范线取得《危险废物
经营许可证》，以往贴着“高耗能”标签
的水泥窑，成功变身“城市净化器”。

山东华源莱动内燃机有限公司装备项目

组组长王俊堂：

技高人胆大 敢揽“瓷器”活
本报记者 王金虎

工人出身、被工友们称作“泥腿子
工程师”的山东华源莱动内燃机有限公
司装备项目组组长王俊堂，深耕柴油机
新产品试制和非标专用设备制造20余
年，练就了不少“绝活儿”：调试设备时，
他听一下发动机的“喘息”声、看一眼尾
气颜色，就能判断故障所在；作为一名
钳工，加工精度达到头发丝的1/5已经
非常难得，他却能达到1/20……

多年来，王俊堂潜心钻研、勤学苦
练，练就了一身精湛技艺，更为企业转
型升级创造了一个又一个“俊堂奇
迹”。他先后荣获“中央企业技术能手”

“全国技术能手”“中央企业劳动模范”
“中国机械工业集团有限公司首席技
师”等荣誉称号。

2002 年，王俊堂带着 LL480QA
柴油发动机到长春一汽技术中心做整
车排放试验。当时，多家企业云集在这
里，为排放达标奋力一搏。经过几轮尝
试后，面对技术上无法弥补的差距，大
家纷纷放弃了试验，打道回府。有专家
断言，国内小缸径柴油机排放技术暂时
还达不到“欧Ⅱ”标准。王俊堂是看着
LL480QA这款柴油机一步步成长的，
对其性能了如指掌。他认为，经过改进
还有提升空间，建议继续试验。这时，
有人说“风凉话”：“单次排放试验费用
就要8000元，这是拿着企业的血汗钱
来给自己出风头！”王俊堂顶住压力，对
比试验参数，反复调整性能，每次都将
发动机调整到最佳状态后再上台架测

试，先后解决了高低速兼顾、喷油不稳
等问题。原本计划测试30多次的试验
方案，王俊堂仅用了8 次就完美收官，
该柴油机成为全国同类机型中首台通
过“欧Ⅱ”排放标准的机型。

公司一台价值 100 多万元的冷芯
机，由于液压系统出现故障已“趴窝”了
3年多，维修人员像“走马灯”似地换了
好几拨，把这台设备的液压阀、液压泵、
电气开关全换了一遍，还是无济于事。
生产厂家到场后宣判了“死刑”：更换液
压站，费用大概需要20万元。听说后，
王俊堂主动请战，有人劝他：“算了，液
压系统是德国力士乐公司的，你一个

‘泥腿子’可别演砸了！别揽这个‘瓷
器’活儿了！”王俊堂偏偏不信这邪，他
带领团队经过分析电气原理，推翻了多
位资深技术专家的技术“诊断”故障，
最后仅用一把螺丝刀，一分钟即解决
了这项疑难故障。为了这短短的一分
钟，王俊堂在这台设备前一蹲就是两
个多月。

近年来，王俊堂仅在自动装配线改
造、机器人应用等设备技改项目方面，
就为公司节省费用560多万元。

一花独放不是春。为了让更多的
“王俊堂”在莱动涌现，2012年，他成立
了“王俊堂工作室”，无私地将经验技能
传授给年轻人，带出了一支善于学习、
敢于创新的团队。其中，4人成长为高
级技师，12人次获得烟台市首席技师、
山东省首席技师等荣誉。


